Dimensionamento de um suporte de tercas

U.e.

127X50X17X2,65

3,78 kN

294 kKN.cm

<
«



1 — Calculo do diametro e material dos parafusos

M.y
M 294 _ 2 2 F =—=
M=Fd—>F:E—>F:T=36,75kN Ou: It_zx +y x I;
_ 2 _ 4 294.4
It_2'4 = 32cm Fx= =36,75 kN
32
Tabela A.3 — Materiais usados em parafusos
) . o b Diametro 4y
Forga cortante resultante nos parafusos: Especificagdo s P — =° -
ASTM A307 - 415 - 12<dpy <4
2 2 IS0 898-1 Classe 4.6 235 400 12<dy <36 -
3,78 6,8 ASTM A325 ° 635 825 16 < dy = 24 12=dy=1
E, = +||— |+ 36,75] =40,19 kN 560 725 24 < dy < 36 1<d<1%
2 2 ISO 4016 Classe 8.8 640 800 12<dy <36 -
ASTM A4390 895 1035 16 £ dy < 36 M2 cdy= 1%
ISC 4016 Classe 10.9 900 1000 12<dy <36
Diﬁmetro do pa rafuso (ASTM A325) . ggsgankrgés;ambém com resisténcia a corrosdo atmosférica comparavel a dos acos AR 350 COR ou a dos agos
0,4.4,.E, 0,4.7. D%.F, 40,19.4.1,35
E,,Rd = 135 - FE,,Rd = 4 135 - D = 04 7 825 — 1,45cm — Adotar 16mm A325

(3,78)
Angulo com horizontal: 8 = arctg 73 2

(—) 36,75 -2




2 — Calculo da pressao de contato nos furos da terga
P ap.d.t.f,
Rd = 1,55

10.3.5 Pressao de contato (esmagamento)

A forca resistente de calculo ao esmagamento Fgy , deve ser calculada por:

B (0,183.2,65 + 1,53).1,6.0,265 .38

Fra = aedtf, ] 7 (y=1.55) Frq = oo = 20,94 kN < 40,19 — Nao OK!

onde

f, @ aresisténcia a ruptura do ago (metal-base);

Por simplificagao cos 2,68° = 1
d éodia i ; Barra chata
o diametro nominal do parafuso;
_ Largura =D + 2D
t & aespessura do elemento conectado analisado;
=16 x 3 =48mm

¢ € um fator igual a (0,183f + 1,53), com t em milimetros (t < 4,75 mm).
— adotar 50,8mm

Necessario adotar chapa de reforgo

15.1t.E, 3.D,.t.F
) f u b u
Fo, = <
Rd 1,35 — 1,35
B 40,19 .1,35
- 1,5.(2,54—-0,8 —0,15).40

= 0,568cm = 6,35mm

t

1,5.(2,54 — 0,8 — 0,15).0,635.40
Fra = 1.35
3.1,6.0,635.40
Fra = 135

= 44,87 kN

= 90,31 kN




3 — Calculo da solda na chapa de refor¢o i
Largura de influéncia = 50mm

. 0,6.0,707.d,,.L.F,

E,,Rd 135

40,19 kN

0,6.0,707 .d,,.2.5.41,5
1,35

40,19 =

d, = 0,31cm - adotar 4mm

E60XX

N\
<



4 — Calculo da pressao de contato nos furos do suporte Bases com enrijecedores

B-Engastada 3 lados, 1 livre

A-Engastada 4 |lados

15.1l-t. E 3.D,.t. E
’ f Uu b u
F — <
Ra 1,35 ~— 1,35

t

B 40,19 .1,35 029 — 318 |
B 1’5 " (4 — 0)8 - 0115)- 40 - ’ Cm o ! mm Sf:g:;lzgzllado.nivre -Apoiada 4 lados

1,5.(4—0,8—0,15).0,318.40
Frq = % = 43,10 kN oz 20

L FEFIFIFEIEFFRELET,
R

5 — Tensao na interface entre chapas devido ao Momento Fletor

Extraido do livro "Formulas for Stress and Strain, 52 Edigdio” - Roark, R.J & Young, C.W

o =220 _ 0,886 kN jem? sy
10,16 . 142 |

[ 031 038 o044 047 o043 o052

Vinculagdo B
a/b 0,25] 05| 0,75 1| 1,5] 7| 3
B 002] o008 017 032 07 1,2 2,1

Vinculagdo C
a/b 0,5 0,67 1 1,5 2|infinito
] B-o.

~ 1’44 - ﬁ — 0,45 B 0,36 0,45, 0,67 0,77 0,79 0,8| t = b. 135, Fy

Vinculagdo D

)

S Q

a/b 0,25 0,5 0,75 1 1,5 2 3
B 0,05 0,19 0,39 0,67 1,28 1,8 2,5
Vinculagio E

. 0,45.0,886 260 204 - A
= - — mm = mm Vinculagio F
1,35 . 25 ’ ’ alb > 0,125] 0,25] 0375 05 073 1]

B 0,05 0,9 04 o6 1,25 18|




6 — Calculo da espessura do enrijecedor

Como o enrijecedor se encontra na linha neutra do suporte, nao sofrera flexao significativa. Vamos

adotar chapa compacta

b E
. 0,56\/: 0,707 .10,1 056
t E, t

7 — Tensao maxima na aba do suporte

M 294 .6
= — > = - —
CTwT T t1012 %7 ¢

f, 25
Omay = 1,y1 ~ 11 22,72kN /cm?

)

22,72 =

17,29

)

20000
25

-t =0,761 cm — adotar 7,94mm

t =

_0,707.10,1

15,84

= 0,45cm Adotar 4,76mm



4 — Calculo da solda na face inferior do suporte

Inércia formada pelos passes de solda

[ =2 b—dW3+A i2) 51 =2 (1010
=2.[b. . -1, =2. 1.
w 12 w 12
oo 06.0707.A,.F, . R

- - -
w 135 Wiy T Ow

M.y 294 .7
I 495

o= - o =4,15kN/cm?*

Tabela 10 — Tamanho minimo da perna de uma solda de filete

52

~0,6.0,707.41,5

+ 10,1.0,5. 72> -

1,35

Menor espessura do metal-base na junta Tamanho mmm:m da “Z“a da
mm solda de filete, d
mm
Abaixo de 6,35 e até 6,35 3
Acima de 6,35 até 12,5 Y
Acima de 12,5 até 19 6
Acima de 19 8

a

Executadas somente com um passe.

I,, = 495 cm*

= 13,04 kN /cm?



